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用途示例：挡雨条

※示例图
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可实现轻量化、柔软化等各种特性的热膨胀性发泡微粒子
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构材的轻量化
Challenge

对降低油耗和提高行驶性能有很大影响的轻量化是汽车制造商的永恒课

题。

此外，近年来在针对全球变暖的CO2减排措施成为全球共通课题的背景

下，正向电动汽车快速转换。在这种情况下，为了以更少的能耗延长行

驶里程而展开的汽车轻量化主题就更为重要。

实现轻量化涉及各种技术及方法，而对于车身来说，可使用的方法有：

在确保刚性的同时通过调整结构减少不必要的零件以实现轻量化；在相

同形状、相同尺寸的情况下通过改为轻量材料以实现轻量化。
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“ADVANCELL EM”通过在基材中混炼成型(发泡)，可以给基材赋予轻

量化、柔软化等各种特性的热膨胀性微小球体(微小塑料球体)。

通过让粒子发泡，有助于降低比重及削减基材，帮助实现轻量化。此

外，还会赋予隔热性、隔音性及防振性。

由于使用具有清晰粒度分布和独立气泡的微粒子，因此可以使产品平滑

且考究。

因其可以支持各种材料及成型方法，因此“膨胀”解决方案不仅适用于

汽车构材，在住宅建材及生活用品领域也发挥着助力。

能实现构材轻量化的发泡微粒子
Solution
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※示例图

技术概述

轻量化 膨胀(发泡)的解决措施

支持多种多样的树脂 卓越的粒子分散技术
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通过让粒子发泡，
可以降低比重并削减树脂(基材)量。

降低比重并削减树脂(基材)量
通过让基材中的粒子发泡，
赋予其隔热性、隔音性及防振性。

隔热、隔音、防振

发泡对象树脂：PVC、EPDM、TPV、PP、环氧树脂等
成型方法：挤出、注塑、冲压、塗装等

丰富的对象树脂和成型方法
与化学发泡剂相比，通过均一且独立的气泡
更易实现表面的平滑性及成型稳定性。

平滑且稳定成型

轻量化

发泡倍率

膨胀开始

加热

气球

收缩

温度

15-40μｍ 40-150μｍ

达到一定温度后会开始剧烈膨胀
达到发泡倍率上限后收缩。
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技术数据

轻量化 膨胀(发泡)的解决措施

支持多种多样的树脂 卓越的粒子分散技术
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通过添加Advancell EM，
可以降低比重，有助于减少能耗。

降低比重

添加粒子可削减要使用的树脂 (基材)量，
为降低环境负荷做出贡献。

为实现碳中和做出贡献

提高隔音性、隔热性、防振性
与实心树脂相比，基材中形成气泡后可抑制行驶中的噪音及振动，
并有助于提高隔热性。
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比重

与化学发泡剂相比，完全独立型的气泡可以实现更高的加工品质。
微小且均一的气泡可实现光滑的表面。

通过均质粒子提高外观性

Sealing Materials Interior Material Rubber Gasket

Etc.

Advancell EM 化学发泡剂

Smooth surface

表面比较

Generation of silver
表面平滑 产生银纹

密封材料 内饰材料 橡胶垫圈

发泡对象树脂

Base Material

PVC / EVA / PE / PP / Elastomer / EPDM / Epoxy   etc.
PVC、EVA、PE、PP、弹性体、EPDM、环氧树脂等

可使用的成型方法
Forming Method

Extrusion / Injection / Press Forming / Coating  etc.
挤出、注塑、冲压、塗装等
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